KAINDL dyhované desky
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Oblast pouziti

R0zna nenosna pouziti v suchém vnitfnim prostfedi pro vyrobu nabytku a vnitfni vybaveni.

Stavba desky

Dyha

Nosny materidl
Dyha

Popis kvality

Dyha
Kvalita 1A Dyhy kvality jakosti “A“ dle prani zakaznika:
Definice pojmu
S - rovnoleta schlicht - Streifer
B — fladr Blume - Flader
Q — polofladr halbe Figur - halbe Blume - halber Flader
A —kmen:
- min. 6 desek ze stejného kmene, resp. strany kmene
- kazdy kmen jednotlivé zabalen
- sesazeni do figury, pouze u buku a dubu je mozné v rovnoletém provedeni
Sitka dyhy: vyroba s fixnimi §itkami dyh, s vyjimkou prvniho a posledniho pasu dyhy,
tolerance +/- 2mm
Cena dle poptavky
Kvalita A Dyhy na frontové plochy v rlznych strukturach (rovnoleta, polofladr, fladr),

v ploSe ¢ista, resp. s charakteristickymi znaky dieva odpovidajicimi
frontové kvalité (napf. drobné soucky - o¢ka u javoru).
Zadné zbytkové listy

Kvalita B Homogeni v barvé, v rznych strukturach,
mUze byt pouzita jako pohledova strana pro korpusy nebo jako zadni strana frontovych desek,
, drobné prirozené znaky dreva, Ize vyuzit také zbytkové listy dyhy v podobné strukture

Kvalita C Drevo (dyha) se vSemi pfirozenymi znaky dreva (malé suky, bél, zrcatka, atd.),
avsak bez otevienych vad.
Zbytkové listy dyhy s velkymi barevnymi rozdily.
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Kvalita GZ Dyha jako protitah
Vybér dyhy dle dispozic vyrobce,
jsou povoleny i malé oteviené vady (suky, trhliny, sristy, atd.)

Kvalita KP Papirovy protitah
Jen ve forméatu 2800 x 2070 mm
Lehky prihyb po zalisovani je mozny, doporucujeme pouzivat papirovy protitah od tl. 16 mm

Kvalita A/B LA Na pravé strané mize byt pouZita dyha kvality A stejné jako kvality B.

Na levé strané mGze byt dyha v kvalit¢ Bi C.

Zbozi, které je na zakladé nizkych nakladl na tfidéni cenové vyhodnéjsi a je brano jako korpusova kvalita.
Nékteré pasaze mohou byt pouzitelné i jako frontové plochy.

Kvality od 1A po KP Ize libovolné kombinovat

Povrch
Dyha
Na poptavku jsou mozné ruzné druhy sesazeni
Zvlastnosti (do figury, skladané za sebou, do sparovky, do figury otaené)

Povrch dyhovanych desek je dodavan se zakladnim brousenim (K 100/120)
VSeobecné vlastnosti povrchu

Spojeni sesazenych dyh VSechny sesazenky jsou spojeny lepenim jednotlivych dyh k sobé
na tupo nanesenim lepidla na hranu dyhy

O-Norm
Lisovani dyhy na nosi¢ C2: lepidlo pro vnitni pouZiti odolné vuci vihkosti EN 12765

Do figury

Skladané za sebou

Do sparovky _Do figury otacené

Skladovani

Dyhované desky Kaindl musi byt vzdy skladovany celoplo$né a ve vodorovné poloze.

Dyhované desky Kaindl musi byt chranény proti UV zafeni (slune¢nimu svétlu).

Teplota vzduchu ve skladovém misté by méla byt mezi 18-22°C, relativni vlhkost vzduchu mezi 50-65%.
Viz. norma prCEN/TS 12872:2006

Zpracovani

Dyhované desky Kaindl se daji opracovavat se vSemi béznymi nastroji na opracovani dreva.

Dyhované desky Kaindl jsou dodavany se zakladnim brousenim (K100/120).

Na odstranéni eventuélnich zbytku (lepidlo, olej, mastnota, atd.) pfed zpracovanim povrchu (mofeni, lakovani, atd.) je nutné provést finalni
finalni brouseni povrchu. Pied finalnim zpracovanim je tfeba provést zkousku opracovaného povrchu (mofeni, lakovani, atd.), aby se predeslo
moznym nesrovnalostem vizaze povrchu desek pii samotném finalnim zpracovani do jednotlivych vyrobku z téchto desek .

PFi nedodrzeni této zasady nemohou byt uplatiiovany jakékoliv reklamaéni naroky.

Bei weiteren Fragen wenden Sie sich an lhren Fachverkdufer oder www.kaindl.com

Die Hinweise und Angaben in diesem Datenblatt entsprechen bestem Wissen nach derzeitigem Stand der Technik.
Sie dienen zur Information und als unverbindliche Richtlinie. Gewahrleistungsanspriiche kénnen daraus nicht abgeleitet werden.
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